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Linse 



Beschreibung 



Die Erfindxmg betriffi eine Linse gemafi dem Oberbegriff des Fatentanspruchs 
1. 

Solche Linsen, die in der Regel als plankonvexe Linsen ausgebildet sind, 
warden beispielsweise fiir Projektionsscheinwerfer fur Kraftfehrzeuge 
eingesetzt. 

Bisher werden diese Linsen auf der einen Seite als Asphare gepreBt und auf 
der anderen Seite plan geschliffen. Dieser SchleiQ)rozeB, an den sich noch ein 
Polierprozefi anschliefit, wird nach dem Durchlaufen eines Kuhlofens 
durchgefiihrt. Der Durchlauf durch einen Kuhlofen ist notwendig, um den noch 
heifien Rohling gezielt abzukuhlen, damit Spannimgen innerhalb der Linse 
abgebaut werden konnen. Hierbei muB allerdings der Rohling auf einem 
Transportband abgelegt werden, wodurch die Auflageflache der Liase 
nachteilig beeinfluBt wird. Wenn nach dem Durchlaufen des Kuhlofens 
allerdings ein SchleifprozeB angeschlossen wird, werden diese 
Oberflachendeformationen beseitigt. 

Dieses Ver&hren hat allerdings den Nachteil, daB zusatzliche Schleif- und 
Polierprozesse erforderlich werden. 



Aufgabe der Erfindung ist es, eine Linse bereitzustellen, bei der ein derartiger 
NachbearbeitungsprozeB, wie Schleifen und Polieren, entfallt. 
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Diese Aufgabe wild mit einer Linse gelost, an der am Halterand ein gegemiber 
der planen Oberflache vorstehender Auflagerand angeformt ist. 

Der Auflagerand bietet den Vorteil, daB die Linse beim Ablegen auf einer 
Unterlage ansschlieBlich mit diesem Auflagerand anliegt und ein Kontakt der 
planen Oberflache mit der Aufiage vermieden wird, so dafi die plane 
Linsenflache nicht beschadigt wird. 

Vorzugsweise ist der Auflagerand am Aufienum&ng der Linse angeformt. 
Dadurch, daB der Halterand an der Linse auBen mnlaufend angeformt ist und 
der Auflagerand an diesem Halterand ang^rmt ist, befihdet sich der 
Auflagerand auBerhalb des Strahlenganges und somit aufierhalb der optisch 
wirksamen Rache der Linse. 

Die Dicke D des Auflagerandes betragt mindestens 0,2 mm. Diese 
Mindestdicke ist notwendig, damit eventuelle Unebenheiten auf der 
Auflageflache, insbesondere auf einem Kuhlband, nicht zu einem Kontakt mit 
der planen Oberflache 3 fiihren. 

Vorzugsweise ist die Breite Bi des Auflagerandes kleiner gleich der Breite B2 
des Halterandes. 

Der Auflagerand bietet den Vorteil, daB die Linse beidseitig blankgepreBt 
werden kann. Eine beidseitig blankgepreBte Linse mit Auflagerand kann 
problemlos auf ein Transportband, beispielsweise eines Kuhlofens, gelegt 
werden. 

Eine beispielhafte Ausfuhrungsform der Erfindung wird nachfolgend anhand 
der Zeichnungen naher erlautert. 



Es zeigen 
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Fig. 1 einen Sdinitt durch die erfindungsgemaBe Linse und 
Fig. 2 die Linse im eingebauten Zustand. 

In der Fig. 1 ist die Linse lim Quersclinitt dargestellt. Die Linse besitzt eine 
aspharische Oberflache 2 und eine plane Oberflache 3. Am Linsenrand ist ein 
Halterand 4 angeformt, der in seinem AuBenbereich in einen Auflagerand 5 
ttbeigeht, der gegenuber der planen Oberflache 3 vorsteht. Auf einra: Unterla^ 
6 li^ die Unse nur mittels des Auflagerandes 5 auf, so daB die plane 
Linsenflache 3 nicht beschSdigt werden kann. Der Auflagerand 5 steht urn 
seine Dicke D gleich ca. 0,3 nun gegeuQber der Oberflache 3 vor. Die Breite 
Bi des Auflagerandes 5 ist geringer als die Breite Bz des Halterandes 4, damit 
der optisch wirksame Bereich der planen Oberflache 3 nicht eingeschrankt 
wird. Wenn es sich um eine beidseitig blankgeprefite Linse 1 handelt, kann sie 
nach dem BlankprefiprozeB probemlos gelagert und transportiert werden bzw. 
weiteren Verfehrensschritten b^glich der Abkuhlung zugefuhrt werden, ohne 
daB die Linsenoberflache dadurch beschadigt wird. 

In der Fig. 2 ist der Einbauzustand der Linse 1 dargestellt. Eine Halterung 10 
umgreift dea Halterand 4 an der der asphSrischen Linsenflache 2 zugewandten 
Seite. Sie besteht im wesentlichen aus einem Blechring, aus dessen 
Umfengswand 11 Laschen 12 ausgestanzt sind, die nach innen umgebogen 
sind. Zwischen den Laschen 12 und dem Auflagerand 5 ist ein Sprengring 13 
angeordnet. Dadurch wird die Linse sicher gehalten. Der Vorteil besteht darin, 
daB auch zum Einbau der Auflagerand 5 benutzt wird und die Linsenoberflache 
3 nicht durch die Halterung beeintrachtigt wird. 
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Braugszdchen 
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Fatentanspriiche 

1. Linse mit einer gekrummten Oberflache (2), mit einer planen 
ObenBache (3) und mit einem am Linsenrand angefomiten Halterand, 
dadurch gekennzeichnet, dafi am Halterand (4) ein gegentiber der 
planen Oberflache (3) vorstehender Auflagerand (S) angeformt ist. 

2. Linse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Auflagerand 
(S) am Aufienum&ng der Linse (1) angeformt ist. 

3. Linse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dicke D des Auflagerandes (5) mindestens 0,2 mm betragt. 

4. Linse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Breite B| des Auflagerandes (S) Meiner gleich der Breite B2 des 
Halterandes (4) ist. 

5. Linse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekemizeichnet, 
dafi die Linse (1) beidseitig blankgeprefit ist. 
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